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NIstorie

Am Ende der 70er Jahre wurde
die Firma CEF von dem im Bereich
elektrischer  Installationen  tétigen
Unternehmer Silvio Fedi und dem
im  Metal- und Maschinenbau
tatigen Hersteller Giorgio Bandinelli
gegrindet. Der erste Geschéftssitz
befand sich in Florenz, wo Silvio Fedi
die in der Werkstatt von Bandinelli im
Ort Ferrone hergestellten Produkte
vermarkte.

Im Laufe der Jahre vertrauten immer
mehr Kunden der Firma CEF, die 1997
von Giorgio Bandinelli und dessen
Sohn Giacomo komplett Gbernommen
wurde.

Heute steht CEF srl von Giacomo
Bandinelli fir Qualitat und Erfahrung.
Die Firma vereint die geschickte
Handfertigkeit von Giorgio, die an
Giacomo weitervererbt wurde, und
moderner Planungs-, Verarbeitungs-
und Vertriebstechnik.

Die Firma hat sich auf dem
italienischen  und internationalen
Markt behauptet und ist in der Lage,
die spezifischen Forderungen der
Kunden zu befriedigen.
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S MALLRAC K KABELTROMMELLAGERSYSTEM

Ein unbeschrankt erweiterbares System fir die vertikale Lagerung kleiner Trommeln. Es ist mit Rohrwellen ausgestattet, die auf befestigten
Trégern drehen.

EIGENSCHAFTEN DER SEITENWANDE

o VERTIKALE SEITENWANDE : Aus Stahlrohr-Profilen 30 x 30 mm gefertigt.
Am Boden selbsttragend.

» Tragfahigkeit 150 kg pro Fach.

e Breite der Facher auf Anfrage

¢ Mit Rutsche fur die Kupplung der Welle.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Modell 0060.2000/2500
Abmessungen H MT 2/25
Tragfahigkeit kg 150
Wellen 0010.0000
Fachbreite MT 0,30/0,35/0,40/0,45/0,50/0,55/0,60

- WICKELHASPEL FUR RINGE Code 0060.5710

- TRAGER FUR MESSGERATE Code 0025
Messgerat METAL Code 0100

6 KABELTROMMELLAGERSYSTEM
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KABELTROMMELLAGERSYSTEM RAC K

Ein unbeschrankt erweiterbares System fir die vertikale Lagerung von Kabeltrommeln. Es verfligt Uiber einzelne Wellentrager mit einer
Sicherheitsvorrichtung, welche ein Abhangen der Trommeln verhindert. Die Trommeln kénnen einzeln bewegt werden, wéhrend die anderen
dabei in einer sicheren Lage bleiben. Das System kann mittels Verbindungsstangen entsprechend der eigenen BedUrfnisse zusammengesetzt
werden. In diesem System, das mit einzelnen Tragern ausgestattet ist, ist es nicht erforderlich, die Trommeln in einer Reihe aufzustellen.
Die Wellen mit Buchsen aus Harz und mit Stellring flr die Blockierung der Trommel ermd&glichen eine bessere Abwicklung.

WELLE Artikel code 0015C.0000 TRAGER Artikel code 0025

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Modell 0080.0000
Abmessungen H MT 2/25/3/35/4/45/5/55/6
Tragfahigkeit KG 7000
Einzelne Trager Code 0025
Wellen 0015C.0000
Fachbreite MT 0,7/08/09/1/1,1/1,15/1,30

KABELTROMMELLAGERSYSTEM 7
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RAC K KABELTROMMELLAGERSYSTEM

EIGENSCHAFTEN DES SPULENLAGERSYSTEMS , RACK“

e (Code 0080) SEITEN AUS UNP-Stahl mit Abmessungen 100x8mm flir bessere Besténdigkeit und Tragféhigkeit. Die Seiten vom ,RACK”
sind sehr besténdig und kénnen auch aufgrund eventueller durch Lastenaufzug verursachten St6Be nicht verbogen werden, im Unterschied
zu anderen auf dem Markt erhdltlichen Spulenlagersystemen aus Blech. Sie sind selbsttragend, mit kratzfestem Epoxid-Pulverlack
beschichtet und mit Léchern (Abstand zwischen den Léchern von 100 mm) fir die Befestigung des Tragers ausgestattet.

e (Code 0025) EINZELNE TRAGER mit Sicherheitsvorrichtung gegen Abhéngen der Welle. Sie bieten die héchste Freiheit bei der Lagerung
der Kabeltrommeln, da sie dank der seitlichen Locher, durch die sie befestigt werden, nicht zwangslaufig in einer Reihe aufgestellt werden
mussen.

e (Code 0015C) WELLEN MIT STELLRINGEN aus verzinktem Stahl, Abmessungen 48x5 mm, mit gedrehten und auf dem Rohr
angeschweif3ten Enden. Sie sind mit besténdigen und selbstdlenden Buchsen aus Harz ausgestattet, die in den Tragern platziert sind, damit
die Teile keinem Verschlei3 ausgesetzt werden und die Trommel optimal abgewickelt werden kann. Dies stellt ein Unterschied zu anderen
Systemen dar, in denen Stahlelemente auf Stahlelementen drehen, wobei diese Teile stark verbraucht werden und der Bediener dadurch
sténdig mit Ol verschmutzte Hande hat, da er die Teile len muss. Wellen mit Stellringen fiir die Blockierung der Trommeln, die die fiir den
Austausch der Spule erforderliche Zeit um 90 % reduzieren, da sie nicht herausgenommen werden mussen, weil sie flrs vorhandene Loch
geeignet sind und bei Bedarf eingestellt werden kénnen. Dieses System unterscheidet sich von Zentrierungskegeln, die herausgenommen
werden mussen. Tragféhigkeit 2000 Kg. Behandlung: Verzinkung.

Buchsen aus Harz fir eine bessere Abwicklung der Kabeltrommeln. Der Trager 025 ist so konzipiert, dass er direkt aufder Seite
Die Buchsen bleiben auf den 12 mm Tragern stehen, wéhrend angebracht wird. Dadurch werden Stabilitdt und Sicherheit
die Wellen in den Buchsen drehen. Aus diesem Grund weisen die gewahrleistet, ohne nur den Verankerungsbolzen zu belasten.
Buchsen keine VerschleiBprobleme auf. In mehr als 25 Jahren Durch den Bolzen wird der Trager fest an der Seite angebracht, um
haben wir keine einzige Buchse ausgetauscht. Schwingungen zu vermeiden.

8 KABELTROMMELLAGERSYSTEM



CEF

engineering

(@ (C

KABELTROMMELLAGERSYSTEM RAC K

ARTIKEL CODE 0034 ARTIKELCODE 0015.0000-30 ARTIKEL CODE 037

LEICHTE UND PRAKTISCHE Die WELLEN mit Artikelcode 0015.0000-30 VORRICHTUNG ZUR VERANKERUNG
STANGE ZUR BETATIGUNG DER sind aus Stahlrohr mit Abmessungen 30x8 am Boden “RACK”
SICHERHEITSVORRICHTUNG aus und ausgestattet mit Stellring und Buchsen

Stahl: Sie ermdglicht, eine Trommel aus Harz. Das Loch der Buchse ist kleiner

herauszunehmen, wéhrend die anderen als das StandardmaB.

fest aufgehéngt bleiben.

CODE 0015CA

ZWEI STELLRINGE, SELBSTZENTRIEREND UND BRUCHFEST.
Durch die Stellringe kann man die Spule zentrieren und das Loch der Spule aus Holz geht dabei nicht kaputt, da erstere zylinderférmig
sind (Unterschied zu den Systemen mit Kegeln).

—

CODE 0031 CODE 0036 CODE 0040
VERLANGERUNGEN FUR IDENTIFIKATIONSSCHILDER FUR SI_:_’ULENHALTERBUGEL ZUR
GABELSTAPLER TROMMEL FUTTERUNGSMASCHINE

KABELTROMMELLAGERSYSTEM 9
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SCHWERE VERSION RACK KABELTROMMELLAGERSYSTEM

Rack mit Verstérkungzapfen, um eine groBere Reichweite zu erzielen und versehentliche StéBe zu vermeiden.
Wellen mit einem gréBeren Durchmesser und einzelnen Trégern, die gegenuliber der Standardversion besténdiger sind.
Leistungsfahigkeit der Wellen bis zu 5000 kg.

WELLEN CODE 0015C.0000-75 TRAGER CODE 0023

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Modell 0080.0000P
Abmessungen h m 2/25/3/35/4/45/5/55/6
Tragfahigkeit Kg 10.000
Einzelne trager 0023
Wellen 0015C.0000-75
Strukturfachbreite m 0,7/08/09/1/1,1/1,15/1,30

10 KABELTROMMELLAGERSYSTEM
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SELBSTSPERRENDE HAKENVERSCHLUSS  kaserommeLiacersysTem

Automatisches Kupplungs- und Ldsesystem fur Hochleistungs-Racks.
EIGENSCHAFTEN DER SELBSTSPERRENDEN HAKENVERSCHLUSS
e EINZEL ENTKUPPLUNG-SYSTEM. Ermdglicht das Aufnehmen der einzelnen Spule, wéahrend alle anderen sicher aufbewahrt werden;

e SCHNELLVERSCHLUB-SYSTEM. Ermdglicht es der Spule, mit einem einzigen Vorgang herauszukommen. Im Moment in dem die
Gabelstaplerverlangerungen entsperren die Schlésser und hangen den Mast aus, die Spule kann entnommen werden;

e AUTOMATISCHES SICHERHEITS EINSETZ-SYSTEM.
Betatigt die Sicherheitsvorrichtungen genau in dem Moment, in dem der Bediener die Spule auf die Stiitzen legt;

e KOMPATIBILITAT MIT VORHERIGEN SYSTEMEN.
Méglichkeit, neue Stiitzen auf allen Versionen den Spllenlagersystemen unserer produktion zu installieren.

VERLANGERUNGEN CODE 0032

TRAGER CODE 0020

¥ 1
: o
® J“ i
ol
'\I.‘q

Die Sicherheit des Die Gabelstaplererweiterung Der Gabelstapler hebt die Spule  Die Gabelstapler-Verlangerung

selbstsperrenden Hakens ist offnet dieSicherheit des an und die Hakensicherung verliert Kontakt mit dem Haken

geschlossen. selbstsichernden Hakens. bleibt in der gedffneten Position.  und der Sicherung SchlieBt
automatisch.

KABELTROMMELLAGERSYSTEM 11
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REGALSTRUKTUR FUR KABELTROMMELLAGERUNG
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Hergestellt fur die Lagerung von Spulen auf Paletten
Anpassbare Abmessungen je nach Bedarf und erweiterbar.

REGALSTRUKTUR CODE 0070.0000

TROMMELPALETTE CODE 0018

12 KABELTROMMELLAGERSYSTEM
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WICKELMASCHINEN

Wickelmaschine. Dieses Gerat wurde entwickelt, um die Zeit fiir das Heben und Abwickeln der Spulen zu reduzieren und dadurch Kosten
und Energie zu sparen. Bei dieser extrem einfachen, robusten und sicheren Maschine reicht ein einziger Bediener fiir die tagliche Messung
der Kabel in einem dazu bestimmten Lager. Sie ist auBerdem sehr leicht zu handhaben und kann entlang eines Spulenlagersystems fur

elektrische Kabel bewegt werden.

TECHNISCHE DATEN
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Gewicht KG

Modell 0800.1001
Abmessungen MM 1566X1492X1728
420

WICKELMASCHINEN
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WICKELMASCHINEN W I R E

L —'|I-—|I = _’l I T ES () T EIGENSCHAFTEN DER WICKELMASCHINE
LA — | | . e WELLE aus Stahl mit Kegeln.
g 5 | . ¢ KEGEL zur Blockierung der Spule fiir das schnelle
Spannen

¢ LADUNG DER SPULE durch Einfiihrung der Welle

in das flr die Welle bestimmte Loch bei Bewegung der
Maschine.

e HEBEN DER SPULE durch manuelle Pumpe mit élhyd-
raulischem Zylinder.

Modell 0800.1001
Welle mm 50
Max. mm 1000

Max. Breite 670
Max. Gewicht KG 750
Heben Manuell

EIGENSCHAFTEN MESSGERAT

* Messgerat flir Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 50 mm. (Fehlertoleranz +/- 1-2%).

* Mit Gummi beschichtetes Messrad fir eine bessere Haftung und genauere Messung.

* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

¢ Manuelle Kabelschichtung mittels HIWIN Fiihrungen und Gleitschuhe fiir ein besseres Gleiten und einen
héheren Widerstand.

e Griff fur Schichtung mit Bediener auf der Maschinenseite, entsprechend der Normen beziiglich Sicherheit
am Arbeitsplatz.

EIGENSCHAFTEN BEDIENTAFEL

® Stromversorgung 220 V - 50 HZ (optional: Modell mit 380 V).

* Variierung der Geschwindigkeit mit Inverter und Potentiometer von 0 auf 70 Umdrehungen pro Minute.

* Getriebemotor 1,1 kW mit integrierter Bedientafel, einschlieBlich Notaustaste auf Spule, Schutzvorrichtun-
gen, Leuchtmelder und Drucktastenfeld.

o Elektrischer Griff mit START-Taste furs Aufwickeln von Spule/Kabelring (sehr praktisch, da man mit einer
einzigen Steuerung Aufwickeln und Schichtung steuern kann).

ANTRIEB
Modell 0800.1001
Geschwindigkeit RPM 0/70
Spannung V 220
Leistung KW 1,1
Messgerat Cod. 111
Schichtung Manuell
Kabels Min. MM 2
Kabels Max. MM 50

WICKELMASCHINEN 15
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OPTIONAL
HASPEL ZUM SCHNELLEN AUFWICKELN DER KABELRINGE CODE 6260.0900

PROGRAMMIERBARER DIGITALER ZAHLER ,,SELECT“ ARTIKEL CODE 0151
¢ ELEKTRONISCHES PROGRAMMIERGERAT mit Einstellung der MaBe des Kabels und Verlangsamung beim Erreichen des voreingestellten MaBes. Das Gerét
kann auch im manuellen Betrieb eingesetzt werden, wobei es dann nur als Meterzahler dient.

AUTOMATISCHE KABELSCHICHTUNGSMASCHINE gesteuert durch SPS TOUCH SCREEN ARTIKEL CODE 5311

® Gesteuert durch Schrittmotor mit Einstellung des MaBes beim Starten des Fahrgestells und Messung bei der Umschaltung, Programmierung des MaBes flirs
Schneiden mit automatischer Verlangsamung, Programmierung der Geschwindigkeit des Fahrgestells je nach Kabeldurchmesser. Die Steuerung kann wéhrend
des Betriebes korrigiert werden

ELEKTROHYDRAULISCHE STEUERUNG ARTIKEL CODE 6311
e Elektrohydraulische Steuerung fiir das Heben der Spule.

ELEKTROHYDRAULISCHER KABELSCHNEIDER ARTIKEL CODE 0150

HASPEL
Modell 6260.0900
Tragféhigkeit KG 150
Rades mm 900
Min. Zapfens mm 220
Max. Zapfens mm 370
Max. Breite des Zapfens 320

16 WICKELMASCHINEN
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WICKELMASCHINEN WI R E S

Eine einzige Maschine zum Erstellen von
Ringen und Spulen.

Die Maschine wurde zum prézisen Zweck
gebaut, die Zeit fur die Messung und
Aufwicklung der Kabel auf Ringen zu
reduzieren, um Kosten und Energie zu
sparen. Bei dieser extrem einfachen,
robusten und sicheren Maschine reicht
ein einziger Bediener fir die tégliche
Messung der Kabeln in einem ganzen
Lager. Sie ist auBerdem sehr leicht zu
handhaben und kann entlang eines
Kabeltrommellagersystems fahren.

EIGENSCHAFTEN BEDIENTAFEL

EIGENSCHAFTEN DER WICKELMASCHINE

e WELLE aus Stahl mit Kegeln.

* KEGEL zur Blockierung der Spule fiir das schnelle
Spannen.

* LADUNG DER SPULE durch Einfiihrung der Welle
in das fiir die Welle bestimmte Loch bei Bewegung
der Maschine.

* HEBEN DER SPULE durch manuelle Pumpe mit
olhydraulischem Zylinder.

* Stromversorgung 220 V - 50 HZ (optional: Modell mit 380 V)
e Variierung der Geschwindigkeit mit Inverter und Potentio-
meter von 0 auf 70 Umdrehungen pro Minute.

® Getriebemotor 1,1 kW mit integrierter Bedientafel, ein-
schlieBlich Notaustaste auf Spule, Schutzvorrichtungen,
Leuchtmelder und Drucktastenfeld.

e Elektrischer Griff mit START-Taste furs Aufwickeln von
Spule/Kabelring (sehr praktisch, da man mit einer einzigen
Steuerung Aufwickeln und Schichtung steuern kann)

TECHNISCHE DATEN

Modell 0800.1200S
Abmessungen MM 1810X1570X1728 1930X1570X1900
Gewicht KG 487
Welle MM 50 60
Min. MM 600 600
Max. MM 1000 1250
Max. Breite MM 280 280
Gewicht kg 750 1000
Heben Manuell Manuell
Geschwindigkeit RPM 0/70 0/70
Spannung V 220 220
Leistung KW 1,1 11
Messgerat Code 111 Code 120
Schichtung Manuell Manuell
Min. Kabel mm 2 2
Max. Kabel mm 50 60

WICKELMASCHINEN 17
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WI R E S WICKELMASCHINEN

EIGENSCHAFTEN DER SCHNELLAUFZUWICKELNDEN HASPEL

¢ Die Haspel mit zurlickziehbarem Hebel (das Herausziehen des Rades ist nicht erforderlich).

e Durchmesser Haspel: 900 mm; Kern: 325 mm (mit Erweiterungsvorrichtung fir Kern 450 mm).

e Welle mit Kegel fiir kleinere Spulen (durch Herausziehen der Haspel bleibt die Welle mit Durchmesser 30 mm, auf der kleinere Spulen mit Stahlkegel eingefihrt wer-

den kénnen).

EIGENSCHAFTEN MESSGERAT

* Messgerét flr Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 50 mm. (Fehlertoleranz +/- 1-2%).

* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

* Manuelle Kabelschichtung mittels HIWIN Fiihrungen und Gleitschuhe fir ein besseres Gleiten und einen héheren Widerstand.

 Griff fUr Schichtung mit Bediener auf der Maschinenseite, entsprechend der Normen beziiglich Sicherheit am Arbeitsplatz.

* Auf dem Modell ,WIRE 1200“ wird das Messgerat ,,SUPER" (Artikelcode 120) flir Durchmesser von 2 bis 60 mm (Fehlertoleranz +/-1-2 %) eingesetzt.

HASPEL
WIRE 1001S WIRE 1200S
Tragfahigkeit kg 150 150
Rad mm 900 900
Min. Kern mm 325 325
Max. Kern mm 450 450
Breite Kern mm 190 190
Welle mm 30 30
Max. Breite 268 268
Max. Gewicht 150 150
OPTIONAL

PROGRAMMIERBARER DIGITALER ZAHLER SELECT ARTIKEL CODE 0151
* ELEKTRONISCHES PROGRAMMIERGERAT mit Einstellung der MaBe des Kabels und Verlangsamung beim Erreichen des voreingestellten MaBes. Das Gerét

kann auch im manuellen. Betrieb eingesetzt werden, wobei es dann nur als Meterzahler dient.

ELEKTROHYDRAULISCHE STEUERUNG
o Elektrohydraulische Steuerung fiir das Heben der Spule.

AUTOMATISCHE KABELSCHICHTUNGSMASCHINE gesteuert durch SPS TOUCH SCREEN ARTIKEL CODE 5311
¢ Gesteuert durch Schrittmotor mit Einstellung des MaBes beim Starten des Fahrgestells und Messung bei der Umschaltung, Programmierung des MaBes fiirs
Schneiden mit automatischer Verlangsamung, Programmierung der Geschwindigkeit des Fahrgestells je nach Kabeldurchmesser. Die Steuerung kann wahrend

des Betriebes korrigiert werden.

ELEKTROHYDRAULISCHER KABELSCHNEIDER ARTIKEL CODE 0150

VERSORGUNG DES GERATES 380V

18 WICKELMASCHINEN
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WICKELMASCHINEN R R M S

Wickelmaschine mit Klemmen der Spule durch zwei bewegliche Arme. Diese Maschine ist extrem einfach, robust und sicher und erlaubt
dem Bediener, mihelos und mit betrachtlicher Zeiteinsparung Spulen und Ringe zu erstellen. Die Besonderheit dieser Maschine sind die
zwei Greifarme, welche auf HIWIN Linearfihrungen gleiten und eine groBe Tragféhigkeit sowie einfaches Gleiten garantieren.

EIGENSCHAFTEN WICKELMASCHINE EIGENSCHAFTEN BEDIENTAFEL

* GREIFARME MIT DURCH HANDRAD GESTEU- * STROMVERSORGUNG 380 V - 50 HZ.

ERTEN KEGELN. Das Handrad wirkt auf Endlos- ¢ VARIIERUNG DER GESCHWINDIGKEIT mit
schrauben, Gleitschuhe und HIWING Flhrungen. Inverter und Potentiometer.

 HEBEN DER SPULE mit Handpumpe (oder * GETRIEBEMOTOR MIT INTEGRIERTER BE-
elektrischer Pumpe), die 6ldynamische Zylinder DIENTAFEL, einschlieBlich Notaustaste auf Spule,
betétigt. Schutzvorrichtungen, Leuchtmelder und Druckta-
* MOTOR mit Stromversorgung zu 380 V, Spu- stenfeld.

lenwicklung mit durch die Bedientafel variierbaren ¢ DIGITALER ZAHLER ,, SELECT* mit Einstellung
Geschwindigkeit. des MaBes des Kabels und Stopp beim Erreichen

des voreingestellten MaBes. controlled through
control panel.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Model 0900.1600 0900.2200 0900.2600
Abmessungen mm 2300x1830x1720 3350x2031x2178 3926X2031X2399
Gewight KG 831 1550 2190
Min. MM 600 600 600
Max. MM 1600 2200 2600
Breite Min. MM 400 400 400
Breite Max. MM 1150 1450 1450
Gewicht Max. KG 3000 4000 6000
Heben Manuell Elektrisch-Hydraulisch Elektrisch-Hydraulisch

WICKELMASCHINEN 19
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WICKELMASCHINEN

ANTRIEB
Geschwindigkeit RPM 0/70 0/56 0/56
Spannung V 380 380 380
Leistung KW 2,2 2,2 3]
Klemmung Manuell Manuell Manuell
Schichtung Manuell Manuell Manuell
Messgerat Cod. 120 Cod. 121 Cod. 121
Min. Kabel mm 2 2 2
Max. Kabel mm 60 120 120

OPTIONAL

ELEKTROHYDRAULISCHE STEUERUNG fiir RRM1600 ARTIKEL CODE 6311; fiir RRM2200/2600 ist sie bereits im Lieferumfang enthalten.
e Elektrohydraulische Steuerung fiir das Heben der Spule.

AUTOMATISCHE KABELSCHICHTUNGSMASCHINE gesteuert durch SPS TOUCH SCREEN ARTIKEL CODE 5311

® Gesteuert durch Schrittmotor mit Einstellung des MaBes beim Starten des Fahrgestells und Messung bei der Umschaltung, Programmierung des MaBes flirs
Schneiden mit automatischer Verlangsamung, Programmierung der Geschwindigkeit des Fahrgestells je nach Kabeldurchmesser. Die Steuerung kann wahrend
des Betriebes korrigiert werden.

* ELEKTROHYDRAULISCHER KABELSCHNEIDER ARTIKEL CODE 0150

20 WICKELMASCHINEN
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EIGENSCHAFTEN BEDIENTAFEL
e Stromversorgung 380 V - 50 HZ.
e Variierung der Geschwindigkeit mit Inverter und
Potentiometer.

* Getriebemotor mit integrierter Bedientafel, ein-
schlieBlich Notaustaste auf Spule, Schutzvorrichtun-
gen, Leuchtmelder und Drucktastenfeld. i p—
e Digitaler Zahler ,SELECT“ mit Einstellung des f | ———,
MaBes des Kabels und Stopp beim Erreichen des W .
voreingestellten MaBes.
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RINGAUFWICKLER EASY

Aufwickelhaspel auf einem Untersatz fur das Erstellen von kleineren Kabelringen und -spulen.

OPTIONAL

KABELMESSER METAL 20 CODE 100

e Messgerat fur Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 20 mm. (Fehlertoleranz +
1-2%)

* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung

e Mit Schneider fur elektrische Kabel.

KABELMESSGERAT METALMEDIUM 30 CODE 110

* Messgerat flir Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 30 mm. (Fehlertoleranz +
1-2%)

* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung

* Mit Schneider fiir elektrische Kabel..

TECHNISCHE DATEN

Modell 0400
Abmessungen (TxHxL) 1300x700x800
Gewicht KG 65
Welle MM 700
Tragféhigkeit KG 150

Spule Max. 700
Max. Breite mm 560

Tragféhigkeit KG 150
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RINGAUFWICKLER

INTERMATRIX ...

Eine einzige Maschine zum Erstellen, Messen und Abwickeln von Kabelringen und -spulen.

Die Maschine wurde entwickelt, um die Zeit fir die Messung und Wicklung der Kabel auf Spulen oder Ringen zu reduzieren und dadurch
Kosten und Energie zu sparen. Bei dieser extrem einfachen, robusten und sicheren Maschine reicht ein einziger Bediener fir die tagliche
Messung der Kabel in einem dazu bestimmten Lager. Sie ist auBerdem sehr leicht zu handhaben und kann entlang eines Spulenlagersystems

bewegt werden.

TECHNISCHE DATEN

Modell 0421
Abmessungen (TxHxL) 1650x1400x900
Gewicht kg 114

Betrieb Manuell
Schichtung Manuell
Messgerat 110

Min. des Kabels mm 2
MAX. des Kabels mm 30
Kabelschneider Manuell

TECHNISCHE DATEN AUFWICKELHASPEL TECHNISCHE DATEN ROLLENBAHN DES ABWICKLERS

HASPEL
Tragféhigkeit KG 150 Tragféhigkeit kg 400
Rades mm 700 Max. 800
Min. Zapfens mm 325 Max. Breite mm 640
Max. Breite des Zapfens mm 190
Welle 30
Durchmesser max 600
Max. Breite mm 480
Max. Gewicht KG 150

24 RINGAUFWICKLER
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RINGAUFWICKLER I NT E RMATRIX

Optional

ABWICKLER (OPTIONAL)

Tragkraft Kg. 70
Abwickeiteller mm 550

Min. Feste Innendurchmesser mm 50
Max. Feste Innendurchmesser mm 340
Max. Spulendurchmesser mm 550

RINGAUFWICKLER 25
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FASTEVOLUTION

RINGAUFWICKLER

Die Maschine wurde entwickelt, um die Zeit fir die Messung und Wicklung der Kabel auf Spulen oder Ringen zu reduzieren und dadurch
Kosten und Energie zu sparen. Bei dieser extrem einfachen, robusten und sicheren Maschine reicht ein einziger Bediener fiir die tagliche

Messung der Kabel in einem dazu bestimmten Lager. Sie ist auBerdem sehr leicht zu handhaben und kann entlang eines Spulenlagersystems
bewegt werden.

i TECHNISCHE DATEN
. A Modell 0451
5 e
ul Abmessungen (TxHxL) 1070x1400x1500
] . Gewicht kg 240
—_—
S Geschwindigkeit RPM 0/70
5 6 Spannung V 220
Leistung KW 11
Messgerat Code 120
- - Min. Kabels mm 2
o - Max. Kabels mm 60
N Ray
EIGENSCHAFTEN

* Rahmen aus robustem und leichtem Stahlrohr.
e Schutzvorrichtungen aus Rohr und elektrogeschweiBtem Netz.
e Rader, davon 2 mit Bremse ausgestattete Schwenkrader.

HASPEL

Tragféhigkeit KG 150
Rades mm 1000
Min. Zapfens mm 325
Max. Zapfens mm 450
Max. Breite des Zapfens mm 190
il KLEINE SPULEN
i
i Max. Gewicht KG 150
|||,,||l i
i
i .‘#ﬂﬁ‘ Welle mm 30
Max Breite mm 400
Max. Durchmesser mm 700
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I RO N ACHSABWICKLER

Dieses Gerat wurde entwickelt, um die Zeit fir das Heben und Abwickeln der Spulen zu reduzieren und dadurch Kosten und Energie
zu sparen. “Iron 1600” wird fiir Spulen mit einem Durchmesser zwischen 600 und 1600 mm und einem Maximalgewicht von 1500 kg
eingesetzt, wahrend “Iron 3200” wird fur Spulen mit einem Durchmesser zwischen 600 und 3200 mm und einem Maximalgewicht von 5000
kg eingesetzt.

EIGENSCHAFTEN

® GESTELL aus bestandigem und leichtem Stahlprofil.

» RADER fiir die Bewegung des Gerits

e HEBESYSTEM mit hydraulischem Hebebock fiir IRON 3200 und mit Schraube ohne
Ende auf Lager fiir IRON 1600.

e WELLE aus Stahl, drehbar auf Bronzlagern mit zwei selbstzentrierenden und
bruchsicheren STELLRINGEN aus Stahl auf den Buchsen.

TECHNISCHE DATEN

Modell 0550.1600 0550.3200
Abmessung mm 820X800X490 1330X1320X720
Gewicht kg 22 90
Anheben Schraube Hydraulisch
Min. MM 600 600
Max. MM 1600 3200
Welle mm 48 76
Min. Breite mm 280 280
Max. Breite mm 1100 2000

Max. Gewicht kg 1500 5000
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TITANIUM

Dieses Gerat wurde entwickelt, um die Zeit fir das Heben und Abwickeln der Spulen zu reduzieren und dadurch Kosten und Energie zu
sparen. “Titanium 1600E” wird fiir Spulen mit einem Durchmesser zwischen 600 und 1600 mm und einem Maximalgewicht von 1500 kg
eingesetzt, “Titanium 2200E” wird fir Spulen mit einem Durchmesser zwischen 600 und 2200 mm und einem Maximalgewicht von 4000
kg eingesetzt und “Titanium 2600E” wird flr Spulen mit einem Durchmesser zwischen 600 und 2600 mm und einem Maximalgewicht von
5000 kg eingesetzt.

ACHSABWICKLER

EIGENSCHAFTEN

* Bewegliches Fahrgestell auf Radern aus Gusseisen und mit Nylon beschichtet.

* Hydraulische Pumpe zum Anheben mit Griff (&hnlich wie bei einer Transpalette), nur um das Fahrgestell zu bewegen.
* HEBEN: Die hydraulische Pumpe steuert die Zylinder gleichzeitig zum Anheben, damit die Spule horizontal bleibt.

¢ Welle mit abgedrehtem Ende und selbstdélenden Buchsenlagern mit Stahlkegeln.

e Lackierung mit kratzfestem Epoxid-Pulverlack (RAL 7035).

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Modell 0600.1600E 0600.2200E 0600.2600E
Abmessungen (TxHxL)mm 1460x1200x1550 1980x1180x1850 1980x1200x2050
Gewicht KG 190 600 620

Anheben Hydraulisch Hydraulisch Hydraulisch

SPULE

Welle mm 48 76 76
Max. mm 1600 2200 2600
Min. Breite mm 280 280 280
Max. Breite mm 1100 1300 1300
Tragfahigkeit KG 1500 4000 5000

ACHSABWICKLER
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S M/ \LL AUF-UND ABWICKELMASCHINE

Auf- und Abwickler zum Messen von Kabelringen aus Kabelstrdngen oder -spulen. Das Gerat wurde entwickelt, um Kabelringe aus
kleineren Kabelstrangen oder -spulen zu erstellen. Es verflgt Uber einen sehr robusten und leichten Unterbau, der problemlos auf dem
Tisch positioniert werden kann.

EIGENSCHAFTEN

® Gebogenes und geschweiBtes RAHMEN aus Stahlblech.

¢ Aufwickelhaspel aus Rundstahl zum einfachen Anbinden des Ringes und kippbarer Griff zum Entfernen
des Ringes.

* Abwickelhaspel aus Stahlblech mit 3 verstellbaren Aluminiumstiften zum Spannen des abzuwickelnden
Kabelringes und zentralem Stift zum Einflihren des abzuwickelnden Kabelringes.

TECHNISCHE DATEN

Modell 0300
Abmessungen mm 1200x285x550
Gewicht KG 25
Betrieb Manuell
Messgerat Code 99
Min. Kabels mm 5
Max. Kabels mm 16
WICKELNHASPEL ABWICKELNHASPEL
Tragfahigkeit Kg 70 Tragfahigkeit Kg 70
Tellers mm 550 Tellers mm 550
Min. Zapfens mm 150 Min. Zapfens mm 100
Max Zapfens mm 180 Max Zapfens mm 300

EIGENSCHAFTEN MESSGERAT ARTIKEL CODE 99

e Messgerat fur Rundkabel mit einem Durchmesser von 5 bis 16 mm (+/- 3-4% Fehlertoleranz)
* Messrad aus gerandeltem Aluminium flr eine bessere Haftung und genauere Messung.

* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

ABWICKELMASCHINE
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AUF-UND ABWICKELMASCHINE

engineering

SMALL S

TECHNISCHE DATEN

Modell 0300S
Abmessungen mm 1200x285x550
Gewicht KG 30
Betrieb Manuell
Messgerat Code 0100
Min. Kabels mm 1
Max. Kabels mm 20
WICKELNHASPEL ABWICKELNHASPEL
Tragféhigkeit Kg 70 Tragféhigkeit Kg 70
Tellers mm 550 Tellers mm 550
Min. Zapfens mm 150 Min. Zapfens mm 100
Max Zapfens mm 180 Max Zapfens mm 300

AUF-UND ABWICKELMASCHINE 33

EIGENSCHAFTEN MESSGERAT ARTIKEL CODE 0100
* Messgerat flr Rundkabel mit einem Durchmesser von 1 bis 20 mm (+/- 1-2% Fehlertoleranz)
* Messrad aus gerandeltem Aluminium fir eine bessere Haftung und genauere Messung.

* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

* Kabelschneider mit Hebel.
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E LECT RA S MALL AUF-UND ABWICKELMASCHINE

Der Wickelmaschinentisch ELETRASMALL ist ein extrem kleiner, schneller und preiswerten Wickler.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Modell 0325
Abmessungen MM 700x1100x700
Gewicht KG 90
Antrieb Electrik
Geschwindigkeit RPM 0/100
Spannung V 220
Leistung KW 0,37
HASPEL
Tragféhigkeit kg 70
Rad mm 550
Min. Kern mm 150
Max. Kern mm 250

e Stromversorgung 220 V - 50 HZ.

e Variierung der Geschwindigkeit mit Inverter und Potentiometer von 0
bis 100 Umdrehungen pro Minute.

e Getriebemotor 0,37 kW mit integrierter Bedientafel, einschlieBlich
Nottaste, Leuchtmelder und Drucktastenfeld.

e Pedal fir Aufwicklung des Ringes.

ELECTRA BRAKE

Fahrgestell zum Auf- und Abwickeln fir das Erstellen, Messen und Schneiden von Kabelringen aus Kabelstrdngen oder -spulen mit
Scheibenbremse fiir das Spannen des Kabels und Messgerat fiir 30 mm Kabel.

EIGENSCHAFTEN

* Rahmen aus robustem und leichtem Stahlrohr.

e Bruchsichere Schutzvorrichtungen aus Rohr und Lexan.

* Réder, davon 2 mit Bremse ausgestattete Schwenkrader.

¢ Aufwickelhaspel aus Rundstahl zum einfachen Binden des Kabelrin-
ges.

¢ Abwickelhaspel mit Elementen zum Spannen des Zapfens des
Kabelringes.

¢ Welle zum Anschrauben in der Mitte des Haspels, um die Spule
einzufiihren.

* Scheibebremse fiir Abwickelhaspel.

TECHNISCHE DATEN

Modell 0350BK
Abmessungen (TxHxL) 770x1200x1850
Gewicht KG 195
Activation Electrik
Geschwindigkeit RPM 0/100
Spannung 220
Leistung KW 0,37
Messgerat 110
Min. Kabels mm 2
Max. Kabels mm 30
Kabelschneider Manuell
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AUF-UND ABWICKELMASCHINE E LECT RA B RAKE

EIGENSCHAFTEN BEDIENTAFEL

e Stromversorgung 220 V - 50 HZ , (OPTIONAL 380V )

e Variierung der Geschwindigkeit mit Inverter und Potentiometer von 0 bis 100
Umdrehungen pro Minute.

® Getriebemotor 0,37 kW

e Integrierte Bedientafel, einschlieBlich Hauptschalter, Einfiihrtaste und Nothalt-
taste, Hebel zum Einstellen der Richtung des Haspels, Leuchtmelder.

WICKELNHASPEL

Tragfahigkeit kg 70

Tellers mm 550

Min. Zapfens mm 150

Max. Zapfens mm 250

ABWICKELNHASPEL
EIGENSCHAFTEN MESSGERAT METALMEDIUM 30 [tk DS 70
* Messgerét flr Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 30 mm. (Fehlertoleranz +/- Tellers mm 770
1-2%).

o Elektrischer Kabelschneider mit Hebel (nicht geeignet fir Stahl und Kupfer). Min. Breite mm 130
* OPTIONAL: (Messgerat METALMEDIUM 50 fiir Kabel mit Durchmesser von 2 bis 50 .

mm). Max. Breite mm 370

BEDIENFELD MIT PLC TOUCH SCREEN
VERWALTET

Fur Messeinstellungen zum Entnehmen und zur
manuellen Handhabung.

SPULE

Welle mm 25

Max. Durchmesser mm 700
Min. Breite mm 85
Max. Breite mm 350
Tragfahigkeit kg 70
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Fahrgestell Auf- und Abwickler zum Erstellen, Messen und Schneiden von kabelringen von Spule mit Kabelmessgerat 20 mm.

EIGENSCHAFTEN

* RAHMEN aus robustem und leichtem Stahlrohr

* SCHUTZVORRICHTUNGEN aus Rohr und Lexan,
bruchsicher.

* RADER, davon 2 schwenkend und mit Bremse
versehen.

¢ AUFWICKEL-HASPEL aus Rundstahl zum einfa-
chen Binden des ringes.

e WELLE zur Abwicklung der Spule mit Durchmes-
ser 20 mm mit KEGELN aus Aluminium.

EIGENSCHAFTEN BEDIENFELD

e Stromversorgung 220 V - 50 HZ. (OPTIONAL 380
V)

e Variierung der Geschwindigkeit mit INVERTER
und Potentiometer von 0 bis 100 Umdrehungen
proMinute.

e Getriebemotor 0,37 KW mit integrierter Bedienta-
fel, einschlieBlich Not taste, Schutzeinrichtungen,
Leuchtmelder und Drucktastenfeld.

EIGENSCHAFTEN MESSGERAT METAL 20 CODE
100

® Messgerét fir Rundkabel mit Durchmesser von 2
bis 20 mm (Fehlertoleranz + 1-2%).

® Gerandeltes Messrad aus Aluminium fiir bessere
Haftung und genauere Messung.

¢ Mechanischer Meterzéhler mit manueller Nullstel-
lung.

¢ Kabelschneider mit Hebel.

PROGRAMMIERBARER DIGITALER ZAHLER SELET ARTIKELCODE 0151
o ELEKTRONISCHES PROGRAMMIERGERAT mit Einstellung der MaBe des Kabels und Verlangsamung beim Erreichen des voreingestellten MaBes. Das Gerét kann
auch im manuellen Betrieb eingesetzt werden, wobei es dann nur als Meterzahler dient.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Modell

Abmessungen (pxhxl)

Gewicht KG

Activation

Geschwindigkeit RPM

Spannung
Leistung KW
Messgerat

Kabel Minimum mm

Kabel Maximum mm

Schere

0350
700x1200x1500
153
Electrik
0/100
220
0,37
Cod. 100
2
20

Manuell

EIGENSCHAFTEN SPULE

Welle mm

Max. Durchmesser mm

Breite min. mm
Breite max. mm

Tragféhigkeit

20
700

460
100

Tragfahigkeit
Rad mm
Kern Min. mm

Kern Max. mm

HASPEL AUFWICKLER
70
550
150

250

ABWICKELMASCHINE
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wrunosswokewmseine KABELTROMMEL-ABROLLER UNROLL

Kabeltrommel-Abroller mit max. Durchmesser von 1250 mm und Gewicht von 700 kg mit Stabilisator.

TECHNISCHE DATEN

Modell 0500.1200
Abmessungen mm 220x150x970
Gewicht KG 16

SPULE

Tragfahigkeit kg 700
Spule Max. 1250
Breite Max. mm 900
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Artikel code 0281 Artikel code 0310/0311
Rolle zur Aufbewahrung der Kabel Haken zum Heben der Spulen fiir
mit drehbarem Trager fur Einsatz auf Gabelstapler; Tragfahigkeit
Kanten von Abflussschachten Kg 2000 oder Kg 5000

ZUBEHOR

Artikel code 0282
Eckrollenbahn aus
verzinktem Stahl

Artikel code 0241
Gleitschuh zum AbW|ck(_e|n Artikel code 0280
der Spule, Rolle aus verzin-
Rolle zur Aufbewahrung der Kabel
ktem Stahl .
aus verzinktem Stahl

Artikel code 0200 Artikel code 0210

Untersatz mit Abwickelha- Untersatz mit Abwickelhaspel fir Ring
spel mit zuriickklappbarem und Spule mit verstellbaren Stiften
Griff

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Modell 0200 Modell 0210
Abmessungen (TxHxB) mm 550x550x395 Abmessungen (TxHxB) mm 550x550x315
Gewicht KG 10 Gewicht KG 10
Tellers mm 550 Tellers mm 550
Zapfens mm 150 Min. Zapfens mm 100
Max. Zapfens mm 300
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STANDER MIT ABWICKEL STANDER MIT ABWICKEL
Stander mit Abwickelhaspel fiir Ring und Spule mit verstellbaren Stander mit Abwickelhaspel und zuriickklappbarem Griff

Stiften und Bremse

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Model Code 0220.0550 Model Code 0230.0550
Abmessungen (TxHxB) mm 550x990x550 Abmessungen (TxHxB) mm 550x990x550
Gewicht KG 70 Gewicht KG 70
Model Code 0220.0770 Model Code 0230.0770
Abmessungen (TxHxB) mm 770x990x770 Abmessungen (TxHxB) mm 770x990x770
Gewicht KG 150 Gewicht KG 150

COD. 0312

Kabeltrommelachse mit Konen, Stahlseile, Ladetraverse.
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e Messgerét fur Rundkabel mit Durchmesser von 5 bis 16 mm. (Fehlertoleranz +/- 3-4%).
e Messrad aus geréndeltem Aluminium fir eine bessere Haftung und genauere Messung.
* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

e Geeignet fir folgende Kabel: elektrische Kabel, Kabel aus optischer Faser, usw.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Model Code 99
Abmessungen (TxHxB) mm 130x70x110
Gewicht KG 1
Min. Kabel mm 5
Max. Kabel mm 16

e Messgerat fur Rundkabel mit Durchmesser von 1 bis 20 mm. (Fehlertoleranz + 1-2%)
e Gerandeltes Messrad aus Aluminium flr bessere Haftung und genauere Messung.

e Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

e Mit Schneider fiir elektrische Kabel.

e Geeignet fir elektrische Kabel, Kabel aus Glasfaser, usw.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Model Code 100
Abmessungen (TxHxB) mm 320x230x150
Gewicht KG 5
Min. Kabel mm 1
Max. Kabel mm 20

42 KABELMESSGERAT




CEF

engineering

(@ (C

KABELMESSGERAT M ETA LMEDIUM

e Messgerét fur Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 30 mm. (Fehlertoleranz + 1-2%)
e Gummiertes Messrad aus Aluminium fur bessere Haftung und genauere Messung.
e Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

e Mit Schneider fiir elektrische Kabel.

e Geeignet fur Kabel aus Stahl, Kupfer, Glasfaser, fur elektrische Kabel usw.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Model Code 110
Abmessungen (TxHxB) mm 260x340x340
Gewicht KG 12
Min. Kabel mm 2
Max. Kabel mm 30

e Messgerat fur Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 50 mm. (Fehlertoleranz + 1-2%).
e Mit Gummi beschichtetes Messrad aus Aluminium fiir bessere Haftung und genauere Messung.
* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

e Geeignet fur Kabel aus Stahl, Kupfer, Glasfaser, fur elektrische Kabel, usw.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Model Code 111
Abmessungen (TxHxB) mm 260x350x350
Gewicht KG 13
Min. Kabel mm 2
Max. Kabel mm 50
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S U P E RMETAL KABELMESSGERAT

e Messgerat fur Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 60 mm. (Fehlertoleranz + 1-2%).
e Mit Gummi beschichtetes Messrad aus Aluminium fiir bessere Haftung und genauere Messung.
e Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung

e Geeignet fur Kabel aus Stahl, Kupfer, Glasfaser, fur elektrische Kabel usw.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Model Code 120
Abmessungen (TxHxB) mm 500x370x450
Gewicht KG 17
Min. Kabel mm 2
Max. Kabel mm 60
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KABELMESSGERAT S P EC IALONE

e Messgerét fir Rundkabel mit Durchmesser von 2 bis 120 mm. (Fehlertoleranz + 1-2%)

e Mit Gummi beschichtetes Messrad aus Aluminium fiir bessere Haftung und genauere Messung.
* Mechanischer Meterzahler mit manueller Nullstellung.

e OPTIONAL (mit Walzen aus gehartetem Stahl fiir Stahlkabel).

e Geeignet fir Kabel aus Stahl, Kupfer, Glasfaser, fir elektrische Kabel usw.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Modell Code 121
Abmessungen (TxHxB) mm 650x400x520
Gewicht KG 60
Min. Kabel mm 2
Max. Kabel mm 120
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